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TYLKO DO UZYTKU PROFESJONALNEGO H5872v

Podktad Wypeitniajacy

P565-4501, P565-4505 & P565-4507
(z utwardzaczem P210-8815 HS+)

Product Description

P565-4501 Podktad — Biaty szaro$¢ widmowa SG 01
P565-4505 Podktad — Szary szaro$¢ widmowa SG 05
P565-4507 Podktad — Ciemno Szary szaro$¢ widmowa SG 07
P210-8815 HS Plus Utwardzacz

P850-1692/1693/1694/1695 2K Low VOC Roscienczalniki

P852-1690 2K Rozcienczalnik Akcelerowany

Opis produktu

P565-4501, P565-4505 i P565-4507 to podktady akrylowe 2K HS przeznaczone do stosowania pod

Systemy powtok nawierzchniowych Nexa Autocolor. Sg fatwe w aplikaciji i szlifowaniu oraz zapewniajg doskonaty wyglad
i trwatos¢. Te podkiady sg specjalnie zaprojektowane, aby spetnia¢ specyfikacje OEM. Przy uzyciu P565-
4501/4505/4507 mozna uzyskac szereg szarosci Spectral Grey, ktore zapewniajg szybkie i tatwe krycie przy jednoczesnej
optymalizacji zuzycia warstwy nawierzchniowej.

Podtoza | Przygotowanie

Podktady P565-550X mogg by¢ stosowane jedynie na:
Dobrze zeszlifowang | odttuszczong gotg stal. Wczesniej zastosuj 2-sktadnikowy podktad wytrawiajgcy Nexa
Autocolor lub dla uzyskania maksymalnej wytrzymatosci
2-sktadnikowy podktad epoksydowy.
W przypadku powierzchni z aluminium konieczne jest zastosowanie podktadu wytrawiajgcego lub
epoksydowego.
Dobrze zeszlifowane tworzywa z wiéknem szklanym GRP, szpachle poliestrowe, powtoki oryginalne i stare
powtoki w dobrym stanie.
Podstawg do osiggniecia pozadanego efektu przy zastosowaniu niniejszych produktéw jest dobre
przygotowanie powierzchni.
Do ostatecznego przygotowania powierzchni zaleca sie papier scierny o nastepujgcych gradacjach:
Szlifowanie na mokro lub sucho recznie P280 - P320 (GRP P400)
Szlifowanie maszynowe na sucho P180 - P240
W przypadku stosowania jako produkt ,,mokro na mokro”
Szlifowanie na mokro P400 lub drobniejsze
Szlifowanie maszynowe na sucho P320 lub drobniejsze

WAGA: Nie zaleca sie do napraw punktowych na termoplastycznym akrylu, starym wykonczeniu lakieru lub

wrazliwe podtoza. Na tych podiozach stosowac¢ tylko do catych paneli
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Podktad P565-4501, P565-4505 i P565-4507 z P210-8815

H5872V

Szarosci Widmowe

Szarosci Widmowe
Dla kazdego z podanych wariantéw podktadu Spectral Grey obowigzujg nastepujgce proporcje mieszania:
Numer % . . Proporcje wagowe
produktu Czesci
100g 2509 500g
SG1 P565-4501 100 100g 2509 500g
SG3 P565-4501 70 7 709 1759 3509
P565-4505 30 3 30g 759 1509
SG5 P565-4505 100 100g 2509 500g
sce P565-4505 40 2 40g 100g 200g
P565-4507 60 3 60g 1509 300g
SG7 P565-4507 100 100g 2509 500g

Duze wypetnienie

Standardowe wypetnienie

P565-4501/4505/4507 6 czesci
P210-8815 1 czesc
P850-1692/3/4/5 0 - 0.5 czesci

P565-4501/4505/4507 6 czesci
P210-8815 1 czesé
P850-1692/3/4/5 1 czesci

i P852-1690

(

Lepkosc: 40 - 85 sekund DIN4 w 20°C
Zywotno$é mieszanki: 30 - 40 min w 20°C

Wyczys¢ pistolet niezwlocznie po
uzyciu

Lepkosc: 25 - 35 sekund DIN4 w 20°C

Zywotno$é miszanki: 60 min w 20°C

30 min w 20°C z P852-1690
Wyczys¢ pistolet niezwtocznie po
uzyciu

Pistolet Pistolet
=3
Grawitacyjny dysza: 1.8-2.2mm Grawitacyjny dysza: 1.6-1.8mm
COMPLIANT|
Cisnienie: Zapoznaj sie z zaleceniami Cisnienie: Zapoznaj sie z zaleceniami
producenta wyposazenia producenta wyposazenia
(zazwyczaj 2 bar / 30 psi) (zazwyczaj 2 bar / 30 psi)
L S— Aplikowa¢ 2 - 3 warstwy (max 3) aby Aplikowac 2 - 3 warstwy aby uzyskac

uzyskac grubos¢ powtoki na poziomie
(100 - 200 mikronéw)

Jakos¢ powtoki zalezy od dobrania
odpowiedniego rozcienczalnika.

grubosé powtoki na poziomie
(80 - 140 mikrondw)

Jakosé powtoki zalezy od dobrania
odpowiedniego rozcienczalnika.

Odparowanie miedzy warstwami:

Odparowanie przed suszeniem

7 - 10 minut w temperaturze 20°C

7 - 10 minut w temperaturze 20°C
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Podktad P565-4501, P565-4505 i P565-4507 z P210-8815 H5872V

Duze wypetnienie Standartowe wypetnienie
Schniecie na powietrzu 20°C: Schniecie na powietrzu 20°C:
2 godziny 80-140 mikrondw z rozienczalnikiem
3 -4 godzin 100 - 125 mikronéw P852-1690
4 - 5 godzin 125 - 160 mikronéw 2 - 3 godzin 80-100 mikronoéw
5 -6 godzin 160 - 200 mikronéw 3 - 4 godzin 100-120 mikronéw

4 - 6 godzin 120-140 mikronéw
Suszenie w temperaturze panelu

60°C: 30 minut Suszenie w temperaturze panelu 60°C:
Nie wygrzewag, jesli grubosc 30 minut
przekracza 160 mikronow Nie wygrzewag, jesli grubos¢ przekracza 160
mikronéw
Fale krétkie: 8-12 minut
|
- — Fale Srednie: 12 minu

Utrzymuj warstwy ponizej 150 mikronow
Zachowaj odparowanie 5 minut przed suszeniem IR.

Uwaga: odlegtos¢ lampy od panelu powinna wynosi¢ 70-100cm. Suszenie jest zalezne od
mocy lampy i efektywnosci. Kolejne czynnosci przeprowadzi¢ po catkowitym ostygnieciu.

Szlifowanie maszynowe:
P360 lub drobniejszy: Kolory o potysku bezposrednim (Direct Gloss)
P400 lub drobniejszy: Kolory bazowe.

Szlifowanie reczne, na mokro:
P600 lub drobniejszy: Kolory o potysku bezposrednim (Direct Gloss)
P800 lub drobniejszy: Kolory bazowe.

Podktady P565-450x mogg by¢ bezposrednio powlekane systemami nawierzchniowymi

@ Nexa Autocolor 2K

Jezeli podktad P565-450x pozostawiono na dtuzej niz 2 dni po aplikacji, nalezy je
ponownie przeszlifowac¢ przed natozeniem kolejnego podkfadu lub warstwy
nawierzchniowe;..
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Podktad P565-4501, P565-4505 i P565-4507 z P210-8815 H5872V

Mokro na Mokro Proces

P565-4501/4505/4507 6 czesci
H:D: D P210-8815 1 czes$é
P850-1692/3/4/5 1.5 czesci
z P852-1690
Lepkos$c¢: 20 - 25 sekund DIN4 w 20°C

Zywotno$¢ mieszanki: 30 - 45 minut w 20°C

w»

Wyczys¢ pistolet niezwtocznie po uzyciu

Pistolet
=1 i Grawitacyjny dysza: 1.2-1.3mm

COMPLIANT

Cisnienie: Zapoznaj sie z zaleceniami producenta wyposazenia
(zazwyczaj 2 bar / 30 psi)

(:E 1 - 2 warstwy

H Odparowanie: Okoto 10 minut w zalezno$ci od warunkow aplikacji

Suszenie przed aplikacja
Kolejnej warstwy: 20 - 30 Minut z bazg konwencjonalng
30 Minut z bazg wodorozcienczalng

Po zastosowaniu odpowiedniego czsu schniecia podkfadu P565-450X Mokro na Mokro
mozna bezposrednio pokry¢é powtokg nawierzchniowg systemem Nexa Autocolor 2K
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Podktad P565-4501, P565-

Uwagi do Procesu

Dobor rozcienczalnikow

Odpowiedni dobor rozcienczalnikéw jest $cisle uzalezniony od warunkow aplikacji, tj. temperatury, cyrkulacji powietrza i
rozmiaru naprawy. Ponizsze zalecenia maja charakter czysto informacyjny:

P850-16xx rozcienczalnik Zalecany zakres temperatur:

P852-1690 15-25°C
P850-1692 20 - 30°C
P850-1693 25-35°C
P850-1694 30 -40°C
P850-1695 powyzej 35°C

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zapoznac sie ze wskazoéwkami na etykiecie produktu. Temperatura magazynowania: 0 do 35°C. Nalezy przechowywac zgodnie z
miejscowymi przepisami. Przechowywac¢ w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu, z dala
od promieni stonecznych, w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu, z dala od niezgodnych materiatéw (patrz dziat
10 karty bezpieczenstwa), napojow i jedzenia. Wyeliminowaé wszelkie zrodta ognia. Trzymac¢ oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik
powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktore zostaty otwarte, musza by¢ ponownie uszczelnione i
przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substancji. Nie przechowywac¢ w nieoznakowanych pojemnikach.
Uzywaé odpowiednich pojemnikéw zapobiegajgcych skazeniu srodowiska.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.c) wynosi 540 g/l. Zawarto$¢ LZO w gotowym do uzycia
produkcie wynosi nie wiecej niz 540 g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawarto$¢ LZO w gotowym produkcie moze byé
nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijnej.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Bezwzglednie zapoznaj sie z karte charakterystyki chemicznej produktu. Produkty sg przeznaczone wytgcznie do profesjonalnego
uzytku. Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez zasiegniecia
dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialnos¢. PPG Industries Poland Sp. z 0. 0. nie
bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i
niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia produktow
oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikow zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych
warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybko$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem
uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej
informacji znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw, dostepnych pod adresem: www.nexaautocolor.com
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PPG Industries Poland Sp. z 0.0.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Poland
Phone: +48 22 753 03 10
Fax: +48 22 753 03 13
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